I(§

Produktinformation
cPAKL Codeschloss zur Aufputzmontage
AZC50000

fur bis zu 10 Codes

| (e | e |
L4 | [5] [6 ]
7 | s | D |
= | Mo | [O& |
@
@
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Achtung! Montage, Installation, Inbetriebnahme und Reparaturen elektrischer Gerate
darfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden, dabei sind die geltenden
Normen und Vorschriften fir die Anlageninstallation einzuhalten.

Fur Arbeiten an Anlagen mit Netzanschluss 230 V Wechselspannung sind die Sicherheits-
forderungen nach DIN VDE 0100 zu beachten.

Bei der Installation von TCS:BUS-Anlagen sind die allgemeinen Sicherheitsbestimmungen

fur Fernmeldeanlagen nach VDE 0800 zu beachten. Unter anderem:

e getrennte Fuhrung von Starkstrom- und Schwachstromleitungen,

e Mindestabstand von 10 cm bei gemeinsamer Leitungsfihrung,

e Einsatz von Trennstegen zwischen Stark- und Schwachstromleitungen in gemeinsam
genutzten Kabelkanalen,

e Verwendung handelsiblicher Fernmeldeleitungen, z. B. J-Y (St) Y mit 0,8 mm Durch-
messer,

e Vorhandene Leitungen (Modernisierung) mit abweichenden Querschnitten kdnnen unter
Beachtung des Schleifenwiderstandes verwendet werden.

Installation — SchutzmalRnahmen

Durch geeignete Blitzschutzma3Bhahmen ist daflir zu sorgen, dass an den Anschlis-
sen jeweils eine Spannung von 32 V DC nicht Giberschritten wird.

Begriffe

Grundmodus Anlage befindet sich im Normalbetrieb im Grundmodus. Sollen An-
derungen vorgenommen werden, ist das Geréat in den Program-
miermodus zu versetzen.

Programmiermodus Betriebszustand, in dem Eingabe und Anderung der Zugangs-
codes, des Mastercodes und weiterer Grundeinstellungen moglich
sind (am Gerét direkt).

Mastercode Max. 6-stelliger Sicherheitscode zur Aktivierung des Program-
miermodus des Gerates
Auslieferungszustand: 123456.

Zugangscode max. 6-stelliger Sicherheitscode zum Betatigen des Codeschlosses
(z. B. direktes Auslosen des Turoffners).

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Geratelbersicht

| Obere
Blende
Kabeldurch-
fuhrung AnSChIUSS'
klemme
Befestigungs-
bohrungen
DIP-Schalter
Tastatur mit
12 Tasten r4 | [5 ] [6 |
7 | 8 | [WO |
L% | Lo | [ #]
Tastaturblende
Offnung fur
win:clip-
Schliissel -
Zweifarb-LED O Blende
————— Untere Blende
Technische Daten
Versorgungsspannung: +24 'V £ 8 % (Versorgungs- und Steuergerat)
oder 8 V, 50/60 Hz (iber NWV1000/KT2A)
oder 12 V, 50/60 Hz
Gehause: Aluminium, eloxiert natur
Abmessung (in mm): H153xB 104 xT 16
Gewicht 300 g
Zulassige Umgebungstemperatur: -20 °C bis 50 °C
Eingangsstrom (3-Draht-Technik): I(a) = 0,4 mA, I(P) =1,6 mA
Maximaler Eingangsstrom: [(Pmax) = 36 mA
TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Verwendung

Das AZC50000 ist ein Codeschloss. Mit einer Code-Eingabe (bis zu 10 Codes) kdnnen

verschiedene Aktionen ausgelost werden.

e Esist fur den Einsatz in TCS:BUS-Anlagen geeignet (zum Offnen von Tiren und zur
Ansteuerung verschiedener Aktoren).

e Es kann unabhangig vom TCS:BUS-Anlagen betrieben werden. Damit kann das Code-
schloss auch zum Ansteuern von Aktoren im Haustechnikbereich genutzt werden (Ge-
baudeautomation).

e Es st fur die Aufputzmontage im Innen- und Auf3enbereich geeignet.

e Zur Versorgung wird das Versorgungs- und Steuergerat von TCS (BVS20-SG, PSG02-
SG) empfohlen. Nachfolgende Ubersicht zeigt die Maximalanzahl von AZC50000-
Geraten bei ausschlieRlichem Anschluss an die vorgegebenen Versorgungsgerate, d. h.
es werden keine weiteren Geréte durch die Versorgungsgeréate betrieben.

BVS20-SG PSG02-SG
I(P) = 60mA I(P) = 600mMA *

Gleichzeitigkeitsfaktor 30 % 55

5
Gleichzeitigkeitsfaktor 50 % 3 33
Gleichzeitigkeitsfaktor 70 % 2 23

*) Hinweis: Die Belastung durch Tir6ffner ist bei der max. moglichen Anzahl der Geréate zu bertcksichtigen. Ggf. ist
ein separater Transformator zur Versorgung der Tur6ffner zu verwenden.

Kurzbeschreibung

Grund-Funktionen

Taroffnen oder Ansteuern e Aktivierung des integrierten Turoffnerrelais, Auslosedauer
und Ruhestellung sind einstellbar
e Senden eines Turoffnerprotokolls mit eigener AS-Adresse
e Senden einer allgemeinen Steuerfunktion
e Senden einer codegebundenen Steuerfunktion
Offnen mehrerer Turen von einem Codeschloss aus und
Offnen einer Tur von mehreren Codeschléssern aus maglich.

Licht schalten e durch Betétigen der #-Taste ohne Codeeingabe, deakti-
vierbar
Codes e max. 6-stellig

e max. 10 Codes zur Bedienung,
1 Mastercode zur Wartung und Konfiguration
e Fihrende Nullen werden ignoriert.

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Zusatz-Funktionen

Akustische Signalisierung
der Tastenbetatigung

Uber integrierten Piezosummer, deaktivierbar

Akustische Signalisierung
der Codeerkennung

Uber integrierten Piezosummer

e positiver Quittungston (Signalton, einfach Beep) bei Aner-
kennung der Code-Nummer, Dauer deaktivierbar / ein-
stellbar

e negativer Quittungston (dreifach Beep) bei Ablehnung

Optische Signalisierung
der Codeerkennung

uber Zweifarb-LED

¢ leuchtet griin bei Anerkennung der Code-Nummer (deakti-
vierbar, Dauer einstellbar)

¢ leuchtet rot bei Ablehnung

¢ leuchtet rot bei Sperrung nach dreimaliger falscher Code-
eingabe (Dauer ca. 2 min)

Akustische und optische
Quittung bei Empfang ei-
nes kurzen Turoffnerpro-
tokolls

mittels Option Turoffnerprotokolle akzeptieren (vgl. Pro-
grammierung, S. 13, 2f)

Optische Signalisierung
des Programmiermodus

Zweifarb-LED blitzt griin

Anderung von Datensét-
zen und Parametern

AS-Adresse, Relaisschaltzeit und Werkseinstellung manuell
programmierbar

EEPROM Speicher

Alle programmierten Datensatze und Parameter werden im
EEPROM gespeichert.

Sabotagekontakt

Zur Erhéhung der Sicherheit. Wird das Gerat wahrend des
Betriebes gedffnet, ist das Geréat fir 2 min automatisch ge-
sperrt. AuRerdem kann das Relais geschaltet oder ein Proto-
koll gesendet werden (siehe Programmierung 2b, 2c).

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88
FAX: 04194 9881-29, E-Mail: hotline@tcsag.de, www.tcsag.de
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win:clip-System

Das Gerat ist mit dem win:clip-System ausgestattet, das ein Offnen und VerschlieRen oh-
ne Schrauben ermdglicht.
.

Offnen des Gehauses '

1. Schieben Sie den beiliegenden win:clip-Schlussel in 3%
die kleine Offnung in der Blende.
Drucken Sie den Schlissel bis zum Anschlag in die o EE
Offnung und halten Sie ihn in dieser Position. pEE

2. Schieben Sie die Tastaturblende leicht nach unten, ’
bis sie herausspringt.

3. Nehmen Sie die Tastaturblende heraus.

4. Entfernen Sie den win:clip-Schlissel.

) = E

) & @

SchlieRen des Gehauses

1. Schieben Sie den beiliegenden win:clip-Schlussel in
die kleine Offnung in der Blende.

Drucken Sie den Schliissel bis zum Anschlag in die
Offnung und halten Sie ihn in dieser Position.
Schieben Sie die Tastaturblende unter die Blende.
Dricken Sie die Tastaturblende an das Geréat heran
und schieben es leicht nach oben, bis es einrastet.
4. Entfernen Sie den win:clip-Schlissel.

w N

Montage

Offnen Sie das Gerat (siehe win:Clip-System).

. Durchstol3en Sie vorsichtig die Schaumstoffabdeckung auf der Geréaterickseite und
fuhren Sie die Leitungen durch die Kabeldurchfiihrung ein.

3. Montieren Sie das Gerét sicher mittels der Befestigungsbohrungen (siehe Ubersicht) mit

geeigneten Schrauben an der Wand.

N =

n Achten Sie darauf, dass die Leitungen nicht eingeklemmt werden.

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Anschliel3en der Leitungen

Allgemeine Hinweise

Verwenden Sie den mitgelieferten kleinen Schraubendreher zum Anschliel3en der Lei-
tungen, um das Gerat nicht zu beschadigen.

g Achtung: Der Innenwiderstand des Turoffners darf 6 Ohm nicht unterschreiten.

AnschlielRen

1. Isolieren Sie die Leitungsenden ab.
2. Schlie3en Sie die Leitungen je nach Art der Anlage gemal Anschlussschema an.

Schraubklemme: Anschlussdurchmesser 0,3 —1,4 mm

Schaltungsbeispiel 1: am TCS:BUS mit PSG02

e Y |
e Y |
| am Y o o |
=@ m N zcsoo
— nocomnc (a|b [P ~
o
/1>69)
089960000008860000 )|
PSC02 HEH EEBEE HEBE B rseo
| ab P
oooooooooooooooogo

230V

Turdffner ist nicht im Lieferumfang.

Schaltungsbeispiel 2: ohne TCS:BUS mit NWV1000

/1>69)
s ) v I o
s I I o |
ST BN Azcsooo
= nocomnc a b |P |~
o o
8
o
: B EEm wow
. |
o o 230 VAC
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Schaltungsbeispiel 3: Anlage mit mehreren cPAKL

[ o [ o [ |
e >60
[ I o [ |
e Y o [
: FAA1100 | [T A [ [N 0N IGH B Azc50000
A\
/1>69)
o Y [ |
[ I v [ o |
momo FAGTIE [ 30 (3 [IEN X8 BN AzC50000
i |
; >60
e FAA1100 | [T 50 [T (IEN 0N IGH B AZC50000
[ [ orm o |
(o o] o |
[ Y o ) |
\ \P
s evion e] I BIEcvs2o] [EIE MMEIEE novior|
a b || 26vbc | | L
230VAC 230VAC

Anschlussplan

AZC50000

\*\7 (no, com, nc, a, b, P, ~)

Taroffner in gemischten Anlagen

Befinden sich aufRer den AuRRenstationen Zutrittskontrolle auch Audio- oder Video-Aul3en-
stationen in einer Anlage, ist ein Tur6ffner am R-Kontakt der Aul3enstation anzuschliel3en,
die dem Zutrittskontrollgerat zugeordnet ist.

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Anpassen des Gerates mittels DIP-Schalter

Fur Anlagen mit Schleifenwiderstand < 20 Ohm und den Anschluss mit P-Ader sind
werksseitig beide Schieber des DIP-Schalters auf OFF eingestellt und mit einem Kunst-
stoffplattchen gesichert.

Entfernen Sie das selbstklebende Kunststoffplattchen auf dem DIP-Schalter nur, wenn
Sie eine Anpassung vornehmen mussen.

e Entfernen Sie das Kunststoffplattchen.
¢ Stellen Sie den DIP-Schalter wie folgt ein.

Anpassen fur Anlagen ohne P-Ader Anpassen an Anlagen-Leitungslangen
Fur Leitungen <20 Ohm geeignet. Fir lange Leitungen < 60 Ohm geeignet.
Keine P-Ader! P-Ader erforderlich!
Ist anzuwenden, Ist anzuwenden,
falls nur zwei Leitungen in einer Anlage vor- |um einen Schleifenwiderstand von bis zu
handen sind. 60 Ohm nutzen zu kdnnen.
Bedingung: Bedingung:
Es darf nur ein Lesegerat pro Versorgungs- |In der Anlage eingebundene Aul3enstatio-
und Steuergerat angeschlossen werden. nen und Steuergerate mussen fur Anlagen
Fur Neuinstallationen ist die Verwendung bis 60 Ohm Schleifenwiderstand geeignet
einer P-Ader vorzusehen. sein.

Schalter1 ON T Ey Schalter 2 ON E T

Inbetriebnahme

¢ Installieren Sie die Gerate der Anlage vollstandig.
e Prifen Sie die a- und b-Ader auf Kurzschluss.
e Schalten Sie die Netzspannung ein.

Werksseitige Voreinstellungen

Das Codeschloss AZC50000 ist mit einem EEPROM ausgestattet, in dem die folgenden
werksseitigen Voreinstellungen gespeichert sind:

AS-Adresse fir Turoffnerfunktion 0
Relaisschaltzeit ca.3s (=24x128 ms)
LED-Leuchtdauer Ubernahme Relaisschaltzeit ca. 3 s (= 255)
Lange akustische Signalisierung Ubernahme Relaisschaltzeit ca. 3 s (= 255)
Programmiersperre AUS (= 0)

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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Bei Empfang eines Tur6ffnerproto- aktiv (= 1)
kolls Relais schalten
Programmiermodus nur am Versor- AUS (=0)
gungs- und Steuergerat einschaltbar
Akustische Signalisierung der aktiv (= 1)
Tastenbetatigung
Lichtschaltprotokoll senden aktiv (= 1)
Ruhestellung Relais AUS (=0)
Zentralenmodus AUS (=0)
1. Zugangscode (auf Speicherplatz 111

Nummer 1)

1. Zugangscode / Parameter
(auf Speicherplatz Nummer 1)

Sendet Turoffnerprotokoll mit AS-Adresse,
Relais schaltet, Datensatz aktiv

2.-10. Zugangscode (auf Speicher-
platz Nummer 2 bis 10)

nicht vergeben

2.-10. Zugangscode / Parameter
(auf Speicherplatz Nummer 2 bis 10)

Sendet Turoffnerprotokoll mit AS-Adresse,
Relais schaltet, Datensatz inaktiv

Sabotagekontakt
(auf Speicherplatz Nummer 98)

Relais AUS (= 0)
kein Protokoll (= 7)

Mastercode

123456

Programmierung

Hinweise

e Bestatigen mit der #-Taste, Abbrechen mit der *-Taste
¢ Nicht bestatigte Eingaben verfallen nach 10 s.
e Werksseitigen Voreinstellungen der 10 Codespeicherplatze sind in Klammern darge-

stellt (WE = 0 oder WE = 1).
e SpNr = Speicherplatz Nummer
e Legende LED Anzeigemodi:

blitztalle iyt AN AUS
2 s auf
\l/ \l/ \l/
Grin @ SO O e
/1N /1N /1\
[ I | EEN EREEE
\l/
Ny
Rot —WZ *®
/1\
EREEE
TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.

FAX: 04194 9881-29, E-Mail: hotline@tcsag.de, www.tcsag.de PI_AZC50000-0010.doc 2A

mi



12 10/2014

Einleiten der Programmierung

0 Nur bei Programmierung
der Funktion 2f, Option 4: (WE =0)
Programmiermodus der Am Versorgungs- und Steuergerét:
Anlage einschalten und * RUN/PROG-Taste kurz driicken, LED blitzt.
wieder ausschalten * RUN/PROG-Taste kurz driicken, LED leuchtet.
\\ L/ -
Am AZC50000: TN
Zweifarb-LED blitzt griin 2 min lang " N
1 Gerét in den Program-
miermodus versetzen
Mastercode eingeben Eingabe: * Mastercode #.
(Innerhalb von 2 min mit (WE = 123456)
der Programmierung be-
ginnen!) bl
Richtige Eingabe Ein positiver Quittungston (einfach Beep) ertont 3 s lang, // I \\
LED blinkt griin (2 min). EEN
Das Gerét ist fir Programmierung bereit.
Falsche Eingabe, unbe- Ein negativer Quittungston (dreifach Beep) ertdnt beim Betatigen der
kannter Mastercode #-Taste. Der Code kann nur 3 x falsch eingegeben werden, danach
ist die Codeeingabe fir 2 min gesperrt.
Beginnen Sie wieder von vorn.
Keine Eingabe Wurde 2 min kein Befehl eingegeben, beendet das Gerat ()
automatisch seinen Programmiermodus, die LED erlischt.
TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88 Technische Anderungen vorbehalten.
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13

Programmierung

2a  Zugangscode festlegen/
andern
Ersten Zugangscode Eingabe:* 0 # SpNrl # Zugangscode # Zugangscode #
Zweiten Zugangscode Eingabe:* 0 # SpNr2 # Zugangscode # Zugangscode #
usw.
SpNr =1 bis 10
Zugangscode = max. 6-stellige Zahl
Beim Andern wird der alte Code mit neuem Code tiberschrieben.
2b Relais fur Code aktivieren / Eingabe:* 1 # SpNr# R # R — Relaisfunktion
deaktivieren
SpNr =1 bis 10
(WE = 1 fir SpNr 1 bis 10)
R=1 EIN
0 AUS (Relais ohne Funktion)
Relais fur Sabotagekontakt Eingabe:* 1#98 # 1 #
aktivieren
Bei Aktivierung flr Sabotagekontakt: Wird das Gerat gewalt-
(B sam geoffnet, schaltet das Relais wie bei normalemCode!
(Auslosen siehe Bedienung, S. 15)
SpNr =98
(WE = 0 fur SpNr 98)
2c Protokoll senden bei Eingabe:* 2 # SpNr # P # P — Protokollauswahl
Codeeingabe definieren
SpNr =1 bis 10
(WE =0 fur SpNr 1 bis 10)
P = 0 (Tuar6ffnerprotokoll mit eigener AS-Adresse)
1 (Steuerfunktion 1 mit eigener Seriennummer)
6 (Steuerfunktion SpNr mit eigener Seriennummer)
7 (Kein Protokoll senden)
Wird das Geréat gewaltsam gedffnet, kann das Gerat ein Protokoll
senden! (Ausldsen siehe Bedienung, S. 15)
Protokoll senden bei Sabo- SpNr =98
tage (WE =7 fur SpNr 98)
P (wie bei SpNr = 1 bis 10)
2d Datensatz [6schen Eingabe:* 3 # SpNr #
fur einen bestimmten
Speicherplatz SpNr =1 bis 10
(sendet Turoffnerprotokoll mit AS-Adresse, Relais schaltet, Daten-
satz inaktiv)
2e  AS-Adresse eingeben Eingabe:* 4 # AS-Adresse #

AS-Adresse = 0 bis 63
(WE =0)

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88
FAX: 04194 9881-29, E-Mail: hotline@tcsag.de, www.tcsag.de
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2f Optionen festlegen Eingabe:* 5 # Option # Wert #
Option: Wert:
0 Lichtschaltprotokoll senden O=nein,1=ja (WE=1)
1 Turoffnerprotokolle akzeptieren O=nein,1=ja (WE=1)
2 Ruhestellung Relais 0 = aus, (WE =0)
1 = geschaltet
3 Akustische Rickmeldung Tasten 0=aus,1=ein (WE=1)
4 Programmiermodus nur moglich, 0=nein,1=ja (WE=0)
nachdem Programmiermodus
der Anlage am Versorgungs- und
Steuergerat eingeschaltet wurde.
ACHTUNG: Werkseinstellung gilt fur Stand alone-Betrieb. Um
die Sicherheit zu erhéhen, sollte im Busbetrieb die Option 4
aktiviert werden (d. h. Wert = 1 setzen), damit die Programmie-
rung den Zugang zum Versorgungs- und Steuergerat verlangt.
29 LED-Leuchtdauer Eingabe: * 6 # Wert #
Wert = Dauer in 128 ms-Schritten einstellbar, 0- bis 250fach
(WE = 255, Wert des Relais benutzen!)
2h Dauer akustische Signali- Eingabe: * 7 # Wert #
sierung
Wert = Dauer in 128 ms-Schritten einstellbar, 0- bis 250fach
(WE = 255, entspricht Wert des Relais benutzen!)
2i Relaisschaltzeit Eingabe: * 8 # Wert #
Wert = Schaltzeit in 128 ms-Schritten einstellbar, 0- bis 250fach
0 = deaktiviert
(WE = 24; entspricht ca. 3 s)
2j Programmiersperre Eingabe: * 10 # Mastercode #
aktivieren
Mastercode = max. 6-stellige Zahl
ACHTUNG: Die Sperre kann nicht manuell, sondern nur durch
TCS-Fachpersonal kostenpflichtig deaktiviert werden!
2k Mastercode andern Eingabe: * 98 # Alter Mastercode #Neuer Mastercode #
Neuer Mastercode #
Neuer Mastercode = max. 6-stellige Zahl
ACHTUNG: Aus Sicherheitsgriinden sollte der werksseitig
voreingestellte Mastercode bei der Inbetriebnahme geéndert
werden!
2| Werkseinstellung laden Eingabe: * 99 # Mastercode # Mastercode #

Mastercode = max. 6-stellige Zahl

n ACHTUNG: eingerichtete Zutrittscodes werden geldscht

Programmiermodus ausschalten

2m  Programmiermodus ver- Eingabe: * 9 #
lassen
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Bedienung
Taroffnen
Grundmodus

1 Zugangscode eingeben

Richtige Eingabe

Falsche Eingabe, unbekannter
Zugangscode

+ Zugangscode eingeben.
* mit #-Taste bestétigen.

Ein positiver Quittungston ertént, LED leuchtet grun.
Der Turoffner wird ausgelost.

Ein negativer Quittungston (dreifach Beep) ertént beim
Betatigen der #-Taste, LED leuchtet rot.

Der Code kann nur 3 x falsch eingegeben werden, ist
die Codeeingabe fiir 2 min gesperrt.
Beginnen Sie wieder von vorn.

N/

\ |/
/|

/1\
EEEEE

\

\\

S/
/|

/1\
A

Licht schalten

Grundmodus

1 #-Taste betétigen

* #-Taste betatigen ohne vorherige Codeeingabe *

Voraussetzung ist, dass die Funktion aktiviert wurde (Programmie-

rung, Optionen festlegen).

Sabotagekontakt auslésen

Grundmodus

1 Kontakt auslésen

Wird das Gerat gewaltsam geoffnet:
Die Zweifarb-LED leuchtet rot.

Je nach Einstellung kann das Relais
(Programmierung, 2b) geschaltet oder ein Protokoll
gesendet werden(Programmierung, 2c).

L/

\ |/
X

/1\
E—

Hinweis zum Offnen des Gerates

Offnen Sie das Geréat nur im spannunglosen Zustand, wenn der Sabotagekontakt akti-
viert ist. Andernfalls ist die Codeeingabe fir 2 min gesperrt.

Reinigung

Vermeiden Sie das Eindringen von Wasser in das Gerat!
Verwenden Sie keine scharfen und kratzenden Reinigungsmittel!

Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen oder leicht feuchten Tuch.
Starkere Verschmutzungen entfernen Sie mit einem milden Haushaltsreiniger.

TCS TurControlSysteme AG, TCS Hotline Deutschland: 04194 98811-88
FAX: 04194 9881-29, E-Mail: hotline@tcsag.de, www.tcsag.de
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Konformitat
c Konformitatserklarungen sind abrufbar unter www.tcsag.de > Downloads > Handel-

sinformationen.

Entsorgungshinweise

Hausmdll zu entsorgen. Die verwendeten Materialien sind recyclebar. Bitte leisten
Sie einen Beitrag zum Schutz unserer Umwelt und entsorgen Sie das Geréat tber
eine Sammelstelle fur Elektronikschrott.

E Die Gerate, gekennzeichnet mit nebenstehendem Symbol, sind getrennt vom

—
O Entsorgen Sie die Verpackungsteile in Sammelbehalter fir Pappe und Papier.

&5

Gewaébhrleistung

Wir bieten der Elektrofachkraft eine vereinfachte Abwicklung von Gewéahrleistungsfallen

an.

e Beachten Sie bitte unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen, abrufbar unter
www.tcsag.de > Downloads > Handelsinformationen und enthalten in unserem aktuel-
len Katalog.

e Wenden Sie sich bitte an die TCS HOTLINE.

Service

Fragen richten Sie bitte an unsere

TCS HOTLINE 04194 9881-188

Hauptsitz
TCS TurControlSysteme AG, Geschwister-Scholl-Str. 7, 39307 Genthin
Tel.: 03933 8799-10, FAX: 03933 8799-11, E-Mail: info@tcsag.de, www.tcsag.de
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